Codes fur die Motorbefestigung

Unsere Motorbefestigungscodes kénnen mit unserem Online-Aus-
wahltool automatisch konfiguriert werden. Diese Tabellen liefern die
Details hinter diesen Codes. Die Tabellen beginnen mit der Messung
der Eingangsbohrung und dem Teilenummer-Code, die am Ende
jedes Modellcodes angegeben sind. FUr jeden Teilenummer-Code
werden der Zentrier- und Lochkreisdurchmesser, die Gewinde- bzw.
Durchgangsbohrung sowie die Zentrierungstiefe erklart.

Bitte beachten Sie, dass, auch wenn der Teilenummer-Code
die gleichen Buchstaben haben kann (d.h. DC, FB, HA, usw.),
die Abmessungen von Zentrier- und Lochkreisdurchmesser
maoglicherweise nicht die gleichen sind, wenn ein anderer
Eingangsbohrungsdurchmesser verwendet wird. Suchen Sie
in der Tabelle zuerst nach dem Durchmesser der Eingangs-
bohrung und dann nach dem entsprechenden Adapter-Teile-
nummer-Code, um die Abmessungen zu liberpriifen. Wenn
Sie Fragen haben, wenden Sie sich an NIDEC GRAESSNER
AUSTRIA, um Unterstiitzung zu erhalten.

PLANETGEAR

Motor Mounting Codes

Our motor mounting codes can be configured automatically using our
online selection tool. These tables supply the details behind these
codes. The tables start with Input Bore measurement and the Part #
Code, which are indicated at the end of every model code. For each
Part # Code, the Pilot, BCD, Tapped hole, and Pilot Depth, are
explained.

Please note that even though the Part # Code may have the
same letters (i.e. DC, FB, HA, etc.), the Pilot and BCD dimensions
may not be the same if a different input bore diameter. Locate
the table by input bore diameter first, and then find the appro-
priate adapter Part # Code to check the dimensions. If you

have any questions, contact NIDEC GRAESSNER AUSTRIA for
support.

Eingangs- | Teile- . Loch- LT Zentrie- Eingangs- | Teile- . Loch- LT Zentrie-
Zentrier-0 . Durchgangs- . Zentrier-0 . Durchgangs- .
bohrung | nummer- Pilot kreis-0 S . rungstiefe bohrung | nummer- Pilot kreis-0 O rungstiefe
Input Bore|  Code BCD 9 |Pilot Depth ~ Input Bore|  Code BCD 9 | pilot Depth
(mm) | Part#Code (mm) (mm) Tapped/ (mm) (mm) | Part#Code (mm) (mm) Tapped/ (mm)
Through Hole Through Hole
65 MA 114.3 200 M12 8 38 HA 110 130 8.8 8
65 MB 200 235 M12 8 38 HB 110 145 M8 8
65 MC 180 215 M12 8 38 HE 110 130 M8 8
65 MD 180 265 M12 8 38 JA 130 165 M10 8
65 NA 230 265 M12 8 38 KA 114.3 200 M12 8
65 NB 230 265 M12 18 38 KB 130 215 M10 8
65 NC 230 290 M12 8 38 KC 130 215 M12 8
65 ND 230 265 M20 18 38 KD 95 200 M10 18
65 PA 250 300 M16 8 38 KE 114.3 200 M12 18
65 PB 250 320 M16 18 38 LA 180 215 M12 8
65 QA 300 350 M16 8 38 LB 180 215 M12 18
65 B 280 325 M16 8 38 MA 180 265 M12 8
38 MB 200 235 M12 8
Eingangs- | Teile- Loch- | Gewinde-/ | o rie- % Me 2159 18415 137 53
bohrung | nummer- Zelg;;:tr-ﬂ kreis-0 Du;z:gr;::gs- rungstiefe 38 MD 200 250 [ 18
Input Bore|  Code i BCD . dg Pilot Depth 38 NA 230 265 M12 8
(mm) | Part#Code (mm) Through Hole (mm)
48 KA 114.3 200 M12 8
48 KB 110 130 8.8 8
48 KC 130 215 M12 8 Adapterflansch
Adapter Flange
48 LA 180 215 M12 8 °
Eingangsbohrung °
48 MA 180 265 M12 8 Input Bore g
Gewinde-/ c s
48 MB 200 235 M12 8 Durchgangs-  Eingangswelle 2 g.}
48 NA 230 265 M12 8 bohrung Input Shaft = % S
Tapped/ T
48 PA 250 300 M16 8 Thvough Hole N
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PLANETGEAR

Codes fur die Motorbefestigung Motor Mounting Codes
. . Gewinde-/ . . . Gewinde-/ .
oonnng | rummer- |20 | gy DI ity g | ummar | 20D | g DU
Through Hole Through Hole
28 FA 80 100 M6 8 19 DA 60 90 M5 6
28 FB 95 115 M6 8 19 DB 70 90 M5 6
28 FC 95 115 M8 8 19 DC 70 90 M6 6
28 FD 95 115 M6 8 19 DD 70 90 M6 16
28 FE 95 115 M8 8 19 DE 70 90 M5 11
28 GA 55.563 125.73 M6 8 19 EA 73.025 98.43 M5 11
28 GB 63.5 127 M6 8 19 EB 80 100 M6 6
28 GC 95 130 M8 8 19 EC 80 100 M6 16
28 GD 110 130 M8 8 19 ED 60 98.99 M6 6
28 GE 110 130 M10 8 19 FA 95 115 M8 6
28 GF 110 130 8.8 8 19 FB 95 115 M8 16
28 GG 110 135 M8 8 19 GA 55.563 125.73 M6 11
28 GH 95 135 M8 8 19 GB 95 130 M8 6
28 HA 110 145 M8 8 19 GC 110 130 M8 11
28 HB 110 145 M8 18 19 GD 110 130 8.8 6
28 HC 110 145 10.5 8 19 GE 95 130 M8 16
28 HD 114.3 149.23 10.5 8 19 GF 100 125 M8 16
28 HE 95 145 M8 18 19 GH 95 135 M8 11
28 HF 110 145 M8 8 19 HA 110 145 M8 6
28 JA 110 165 M8 8 19 HB 110 145 M8 21
28 JB 110 165 M10 8 19 HC 110 145 10.5 11
28 JC 130 165 M10 8 19 HD 114.3 149.23 M8 11
28 JD 130 174 M10 28 19 HE 114.3 149.23 10.5 11
28 JE 130 165 M10 18 19 JA 130 165 M10 16
28 JF 114.3 160 M10 8 19 JB 115 165 M8 21
28 KA 114.3 200 M12
28 KB 130 215 M10
28 KD 114.3 200 M12 18
Adapterflansch
28 KE 150 185 M10 8 Adapter Flange
28 LA 180 215 M12 8 Eingangsbohrung 73
28 LB 180 220 M12 18 — Input Bore g,
28 MA 200 235 M12 8 Durchgangs- ﬁggfgﬁzﬁelle é §
28 MB 200 250 M8 18 o S 3
Through Hole ] r
o 1~
¢ 52
L~
o

Zentrier-@ Pilot

Lochkreis-@ BCD

www.nidec.at /Nl 141



Codes fur die Motorbefestigung

Unsere Motorbefestigungscodes kénnen mit unserem Online-Aus-
wahltool automatisch konfiguriert werden. Diese Tabellen liefern die
Details hinter diesen Codes. Die Tabellen beginnen mit der Messung
der Eingangsbohrung und dem Teilenummer-Code, die am Ende
jedes Modellcodes angegeben sind. FUr jeden Teilenummer-Code
werden der Zentrier- und Lochkreisdurchmesser, die Gewinde- bzw.
Durchgangsbohrung sowie die Zentrierungstiefe erklart.

Bitte beachten Sie, dass, auch wenn der Teilenummer-Code
die gleichen Buchstaben haben kann (d.h. DC, FB, HA, usw.),
die Abmessungen von Zentrier- und Lochkreisdurchmesser
maoglicherweise nicht die gleichen sind, wenn ein anderer
Eingangsbohrungsdurchmesser verwendet wird. Suchen Sie
in der Tabelle zuerst nach dem Durchmesser der Eingangs-
bohrung und dann nach dem entsprechenden Adapter-Teile-
nummer-Code, um die Abmessungen zu iiberpriifen. Wenn Sie
Fragen haben, wenden Sie sich an NIDEC GRAESSNER
AUSTRIA, um Unterstiitzung zu erhalten.

PLANETGEAR

Motor Mounting Codes

Our motor mounting codes can be configured automatically using our
online selection tool. These tables supply the details behind these
codes. The tables start with Input Bore measurement and the Part #
Code, which are indicated at the end of every model code. For each
Part # Code, the Pilot, BCD, Tapped hole, and Pilot Depth, are
explained.

Please note that even though the Part # Code may have the
same letters (i.e. DC, FB, HA, etc.), the Pilot and BCD dimensions
may not be the same if a different input bore diameter. Locate
the table by input bore diameter first, and then find the appro-
priate adapter Part # Code to check the dimensions. If you have
any questions, contact NIDEC GRAESSNER AUSTRIA for
support.

. . Gewinde-/ . . . Gewinde-/ .
Eingangs- Teile- Zentrier-0 Los:h- Durchgangs- Zentrl.e- Eingangs- Teile- Zentrier-0 Los:h- Durchgangs- Zentrl_e-
bohrung | nummer- Pilot kreis-0 bohrun rungstiefe bohrung | nummer- Pilot kreis-0 bohrun rungstiefe
Input Bore|  Code BCD 9| pilot Depth ~ Input Bore|  Code BCD 9| pilot Depth
(mm) | Part#Code i) (mm) (ELD (mm) (mm) | Part#Code i) (mm) (ELD (mm)
Through Hole Through Hole
14 BA 38.1 66.68 M4 5 14 DG 70 90 M6 15
14 BB 38.1 66.68 M5 5 14 DH 70 95 M6 5
14 BC 38.1 66.68 M5 10 14 DJ 60 95 M5 5
14 BD 40 63 M4 5 14 DK 36.8 82.024 M6 15
14 BE 40 63 M5 5 14 DL 62 91.924 M5 10
14 BF 40 65 M5 5 14 EA 50 100 M6 5
14 BG 40 70 M4 5 14 EB 73.025 98.43 M5 5
14 BH 50 60 M4 10 14 EC 80 100 M6 5
14 BJ 50 70 M4 5 14 ED 80 100 M6 15
14 BK 50 70 M5 5 14 EE 73.025 98.43 M6 15
14 BL 50 70 M5 15 14 EF 50 98.43 M5 5
14 BM 50 70 M5 10 14 EG 60 98.995 M5 5
14 BN 50 70 M4 10 14 EH 80 105 M6 15
14 BP 36 70.71 M4 5 14 EJ 60 98.995 M6 10
14 CA 60 75 M5 5 14 EK 73.025 98.43 M6 5
14 CB 60 75 M6 10 14 EL 73 94 M6 5
14 cC 60 80 M4 5 14 EM 83 104 M8 10
14 DA 50 95 M6 5 14 FA 60 115 M6 5
14 DB 60 85 M5 5 14 FB 95 115 M8 15
14 DC 60 90 M5 5 14 GA 80 139.7 M6 5
14 DD 70 85 6.5 5 14 GB 80 130 M5 20
14 DE 70 90 M5 10 14 GC 94 120 M8 10
14 DF 70 90 M6 5 14 JA 115 165 M8 10
Adapterflansch
Adapter Flange
Eingangsbohrung %
Input B 2
Gewinde-/ ) fpuriere % 3|
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PLANETGEAR

Codes fur die Motorbefestigung Motor Mounting Codes
. . Gewinde-/ . . . Gewinde-/ .
oonnng | rummer: |20 | ey DI ity rung | e | 2T | g DU
Through Hole Through Hole
8 AA 20.02 46.69 M3 5 S8 ZA 20.02 46.69 M3 5
8 AB 22 43.82 47 10 S8 7B 22 43.82 47 10
8 AC 22 48 M3 5 S8 ZC 22 48 M3 5
8 AD 22.22 50.8 M3 5 S8 ZD 22.22 50.8 M3 5
8 AE 25.4 38.89 4 10 S8 ZE 25.4 38.89 4 10
8 AF 30 45 M3 5 S8 ZF 30 45 M3 5
8 AG 30 46 M4 5 S8 ZG 30 46 M4 5
8 AH 30 46 M4 10 S8 ZH 30 46 M4 10
8 AJ 30 46 35 10 S8 ZJ 30 46 815 10
8 AK 34 48 M3 10 S8 ZK 34 48 M3 10
8 AL 30 48 M3 5 S8 ZL 30 48 M3 5
8 AM 22 43.82 3.5 5 S8 M 22 43.82 35 5
8 AN 40 50 M4 5 S8 N 40 50 M4 5
8 AQ 37.6 48 M3 5 S8 ZQ 37.6 48 M3 5
8 BA 38.1 66.68 M4 5 S8 BA 38.1 66.68 M4 5
8 BB 38.1 66.68 M5 5 S8 BB 38.1 66.68 M5 5
8 BC 50 60 M4 10 S8 BC 50 60 M4 10
8 BD 50 70 M4 5 S8 BD 50 70 M4 5
8 BE 50 70 M5 5 S8 BE 50 70 M5 5
8 BF 50 70 M5 10 S8 BF 50 70 M5 10
8 BG 36 70.71 M4 5 S8 BG 36 70.71 M4 5
8 BH 54 70 M4 5 S8 BH 54 70 M4 5
8 BJ 50 58 M3 5 S8 BJ 50 58 M3 5
8 CA 50 80 M4 10
Adapterflansch
Adapter Flange
Eingangsbohrung 7%
Gowinge.s | Input Bore % s
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